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Die folgenden Angaban sind den vom Anmaldar eingereicKten Untsrlo 

(5) Kabel mit einer Kebelseele, einem Kabelmantel und einem ReiBfaden 

(5?) Kabal mit einer Kabelseele, einem Kabelmamel und iu- 
mindest einem zwischengelagerten ReiBfaden. wobei der 
Reilifaden mlttels zumindsst eines HiKsgarnes positions- 
maBig frxiert ist sowie Verfahren zu dessen Herstellung. 
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Beschreibung 


Die vorlicgende Erfindung bciriffi ein Kabel mil einer 
Kabelseele, cinem Kabelmanicl und zumindest cincm zwi- 
schcngelagenen ReiBfadcn. Solche Kabe) kommen weitlau- 
fig zum Einsatz. um die Kabelabsetzbarkeit zu erlcichtem, 
das heiBt, um cine Schichi des Kabels, zum Bcispiel die 
Ummantelung einfachcr aufcrennen ru konncn, ohne damn- 
terliegendc Schichten zu beschadigen. 

Bei bcstimmten Anwendungen ist cine exakte Positionie- 
rung von ReiBfadcn wuQSchenswen, wobei die Position mil- 
tels Markicrung an der Auflenhulk fur den Installateur 
sichtbar gesialiet sein kann. Es hai sich jedoch hcrausge- 
stellt, daB einc cxakie Posiiioniening bei Bcarbeitungs- 
schritten sowie bei der Herstellung schwicrig ist und verlo- 
rengchen kann. Dieses Problem triti insbesondere auf, wenn 
ein Stahlrillmaniel zum Einsatz kommt Wenn zum Beispiel 
ein Stahhillmamel enthaltendes Kabe] mil zwei ReiBfaden 
herzustellen ist, sollten die ReiBftden bevorzugt einander 
gegenuberiiegen. Ein Ansau, um dem obenerwahnicn Pro- 
blem cnlgegenzuwirken, besieht darin, cine Vielzahl von 
ReiBftden einzubringen, so daB zumindesi zwei ReiBfadcn 
einander gegenuberiiegen. beziehungsweisc daB zumindesi 
ein ReiBfadcn an der gewiinschien Position vorliegt. 

Ein wcitcrcs Problem bei Kabeln mil RciBf&den entsteht, 
wenn kurze Kabellangen zum Einsatz kommen. In dies em 
Fall trill es haufig auf, daB die ReiBftden ohne Auftrennung 
des Kabclmantels aus dem Kabel herausgczogen werden. 

Dcmenisprechend ist es cine Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung, ein Kabel anzugeben, bei dem die Bewegung 
von einem oder mehrcrcn ReiBfaden gehemmt isl. Einc wci- 
tere Aufgabe der Erfindung besieht insbesondere darin, ein 
Verfahren zur Herstellung soich cines Kabels anzugeben. 

ErfindungsgcmaB werden diese Aufgaben durch cin Ka- 
bel mil den Merkmalen des Anspruchcs 1 und ein Verfahren 
mil den Merkmalen des Anspruches 7 gelosl. Bevorzuglc 
Ausfuhnmgsforrncn dcr Erfindung sind in den abhangigen 
Ajispriichen definien. 

Bei dem erfindungsgemaBcn Kabel wird der zumindesi 
cine ReiBfaden mittels zumindesi eines Hilfsgames posiii- 
onsmSBig fixiert. Somil kann sich dcr ReiBfaden weder beim 
Hersiellungsverfahrcn, cincr nachtraglichen Bearbciliing, 
noch beim Vcrlcgcn aus der angedachten Position bewegen. 

Voxicilhaficrwcise umfaBi das cxfindungsgcmaBe Kabel 
mchrere, insbesondere zwei ReiBfadcn. Durch die Verwen- 
dung von mchrcxen ReiBftden konnen zum Bcispiel ein- 
zclnc Schichten des Kabels unabhfingig voneinander und 
nacheinander aufgelrcnnt werden. Ahemativ oder zusalzlich 
ermoglicht es die Vcrwendung von mehrcrcn ReiBftden, 
cine Kabel schicht, zum Beispiel die Ununanielung an meh- 
reren Positionen, aufzutrenncn. 

Bei einer bevorzugtcn Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemaBcn Kabels sind bei Vcrwendung von mehrcrcn ReiB- 
fadcn dicsc Equidistant um die Kabclscclc herum angeord- 
net Wenn zum Beispiel zwei ReiBftden zur Auftrennung 
der AuBenumhullung vorgesehen sind, sollicn dicse einan- 
der diametral gegenuberiiegen. 

Um cine besonders feste posiiionsmaBigc Fixierung zu 
errcichen, ist dcr ReiBfaden bevorzugi von einem oder meh- 
rcrcn Hilfsgarnen umschlungcn. Durch die Umschlingung, 
die gegebenenfalls durch eine Verknoiung unterstuizt wer- 
den kann, wird sowohl eine axiale als auch cine radiale Be- 
wegung des RciBfadens gehemmt. 

Vorleilhaftcrweise bilden das oder die Hilfsgarne ein Ge- 
Occbl Oder Gewiric, welches inbesondere bevorzugi vom so- 
genannicn KEMAFIL-Typ ist, der insbesondere in dcr 
Druckschrifi "Sondcrdruck aus Band- und Flechlindusuie 
30 (1993. 4-10, 76-81, 31 (1994)), 48-52* angegeben ist. 
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Wenn die Hilfsgarne in solch einer Form vorliegen, kann 
eine gleichmaBigcrc Gesamierscheinung des Kabels cinfach 
erzielt werden. Desweiteren kann auch ein Veirutschen des 
Hilfsgames vermieden werden. 

SchlicBlicb ist es bevorzugi, daB die ReiBftden ein Teil 
des obengenannten Geflerhies oder Gewirkes sind und sich 
insbesondere parallel zur Kabellangsachse erstrecken. 

Bei dem erfindungsgemaBcn Verfahren zur Herstellung 
cines solchen Kabels wird zumindest ein ReiBfadcn an einer 
Kabelseele angcordnci. Hierbei sollie verstanden werden, 
daB untcr Kabelseele eine beliebigc Strukiur zu verstehen 
ist, die zum Beispiel auch aus mchreren Schichten bestehen 
kann. Dies bcdcuict insbesondere, daB auch ein crfindungs- 
gemafies Kabel als Kabelseele vezstanden werden kann. 
Glcichzcitig oder nachtblgend zur Anordnung von dem zu- 
mindest einen ReiBfaden an der Kabelseele wird dieser po- 
siiionsmaBig mil Hilfsgam fixiert. AbschbeBend wird noch 
cine Kabelummantelung angcordnci, die die Kabelseele, 
den ReiBfaden und das Hilfsgam umgibt Somit wird mil 
dem erfindungsgem&Ben Verfahren ein erfindungsgemaBes 
Kabel bcrgestellt. 

Voneilhafterweise werden mehrere, insbesondere zwei 
ReiBfadcn angeordnet, entweder, um mchrcrc Schichten des 
Kabels nacheinander cinzcln aufzutrtnnen, oder um eine 
Schichi an mehreren Posiiionen aufzurrenncxL 

Um eine crhohte Fixierung des RciBfadens zu gewiihrlei- 
stcn, wird das Hilfsgam bei der Anordnung den ReiBfaden 
voTzugswcise zumindest teilweise wnschlingen. Dicse Um- 
schlingung kann zusatzbch einc KnoienbiWung oder auch 
eine Mehrfachumschlingung umfassen. 

Bei einem bevorzugten Verfahren werden ReiBfaden und 
Hilfsgam im wcscnllichen gleichzeitig als ein Geflcchl, Ge- 
webe oder Gcwirk angeordnet VortcUhaftcrweisc erfolgt 
die Anordnung cntsprcchcnd der bekannien KEMAFIL- 
Technologic, wobei der oder die ReiBfadcn in die gcbildctcn 
Strukturen integriert werden kOnnen. 

SchlieBlich isl cs bevorzugi, dafl zwei ReiBfaden und 
zwei Hilfsgarne im wesenilichen entsprechend dcr KEMA- 
FIL-Tcchnik derart um die Kabelseele gcwirkl werden, dafi 
die ReiBfaden parallel zur Kabellangsachse verlaufen und 
von den Hilfsfaden mittels Umscblaufcn positionsndBig fi- 
xiert sind. 

Vorrugsweise wedsl das Hilfsgam eine geringere Reifife- 
sugkeit auf als die ReiBfaden. um die Funletion dcr ReiBft- 
den nicht zu beeintrilchugen. Dies bcdcuict, daB beim Zie- 
hen der ReiBfadcn die dariiber angeordnete Ummantclung 
glcicbzeilig mil den Hilfsgarnen auTgctrcrtnl wird. Demzu- 
folge wird mil dem erfindungsgcmJlBen Verfahren und dem 
erfindungsgemaBcn Kabel cin Miuel bereitgestellt, um ei- 
nen Versalz der ReiBftden zu Vermeiden. Insbesondere kann 
cine exakte Posiiionicnmg dcr ReiBfaden beim Herstel- 
lungsverfahren, dcr Nachbearbtitung wie auch dem Vcrlc- 
gen dcr Kabel cinfach erreichi oder beibehalten werden. 

Wciiere Voneile und Merianalc dcr Erfindung ergeben 
sich aus der folgcndcn bcispiclhaften Beschreibung cincr 
derzeit bevoreugten Ausfuhrungsform untcr Bczugnahme 
auf die beigefUgien Zeichnungcn, in wclchen gilt 

Fig. 1 zcigl cin Kabel mil zwei ReiBfadcn in einer ge- 
wiinschien Anordnung. 

Fig. 2 zeigi eine Anordnung von ReiBfaden und Hilfsgam 
im abgcwickcllcn Zustand. 

Das in Fig. 1 dargestelUe Kabel isl gcbildcl aus einer Ka- 
belseele 1, einem Kabelmantcl 4, 5 und zumindest zwei zwi- 
schengeiagerten ReiBfadcn 2, 3. In der dargesiclhcn Aus- 
fUhrungsfonn umfaBt der Kabelmantel 4, 5 cincn Suhlrill- 
maniel 4 und cine KunslStoffummanielung 5. Wie darge- 
stcllt, sollien die ReiBfadcn 2, 3 aquidisuni beziiglich dcr 
Kabelseele 1 vorliegen, das heiBt, einander diametral gegen- 
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Uberliegen. 

Urn die in Fig. 1 gezcigle Posiuoniciung dcr ReiBfaden 2, 
3 zu gewatuicisien, warden sic mil Hillsgarncn 8, 9 um- 
schlaufu wie in Fig. 2 dargestelh. Fig. 2 zeigl ein Gcwirk 
enlspreehend einer abgewandelten KEMAHL-Technik, bei 
welcber die ReiBfaden 2, 3 Bestandteile des Gewirkes sind. 
Die wcsenllich dunncrcn Hilfsgarne 8, 9 warden mil den 
ReiBftdea 2, 3 derart verwirku daB sich die ReiBfaden 2, 3 
nichi mchr bewegen konnen. In der gczciglcn Ausfuhnings- 
form bilden die Hilfsgarne 8, 9 jewcils einen Umschlau- 
fungsknoien, wie beim Bezugszeichen 10 dargestellt. 

Obwohl die Erfindung im Vbrangegangenen vollstandig 
und beispielhaft unier Bezugnahme auf die beigefugien 
Zeichnungen beschrieben wurde v sollte der Fachmann er- 
fcennen, daB verschiedene Veranderungen moglich und im 
Umfang dcr Ansprilchc uxnlafit sein sollen. Beispielhafi 
konnen verschiedene Umschlaufungen und Vcrknotungs- 
tcchniken rum Einsatz kommcn. Aucb muB das Gewebc 
nicbt vom KEMAFIL-TVp sein. SchlieBlich ist es aucb nicbi 
crfordcrbch, dafi die ReiBfaden in das Gewebe integriert 
sind, da mr Fixierung an dcr Kabclscele cs ausreichend 
ware, das Hilfsgam als Fixierschichi Ober den ReiBfaden an- 
zuordnen. 
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8. Vcrfahrcn nach Anspruch 7, bei welcbem mehrere, 
insbesonderc zwei ReiBfaden (2, 3) angeordnel wer- 
dcn. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 odcr 8, bei wdchcin der 
ReiBfaden (2, 3) wahrend dem Schritt des Anordncns 
von Hilfsgarn (8, 9) von diesem rumindesi teilweise 
urnschlungcn wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 9, bei 
wekhem ReiBfaden (2, 3) und Hilfsgam (8, 9) im wc- 
senUicben gleichzeitig als ein Gcilccht, Gewebe odcr 
Gewirk angeordnet werden. insbesondere enlspre- 
ehend der KEMAFTL-Technologie. 

11. Verfahren nach einem der Ansprtlche 7 bis 10, bei 
welchem zwei ReiBfaden (2. 3) und zwei Hilfsgarne (8, 
9) im wesentlichen entsprechend der KEMAFIL-Tkch- 
nik derart urn die Kabclscele (1) gewirkt werden, dafi 
die ReiBfaden (2, 3) parallel zur Kabellangsachse vcr- 
laufcn und von den Hilfsfaden (8, 9) miUels Umschlau- 
fen positions mafiig fixiert sind. 


Hierzu 2 Seiie(n) Zeichnungen 


Bczugszeichenliste 
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1 Kabclscele 

2 ReiBfaden 

3 ReiBfaden 

4 Kabclmanicl: Stahlrillmanicl 

5 Kabelmantel: KunsistofFummanielung 

8 Hilfsgarn 

9 Hilfsgam 

10 Umschlaufungsknoten 

Patentanspruche 
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1. Kabcl mit cincr Kabclscele (1), einem Kabelmantel 
(4, 5) und zumindest einem zwischcngclagcricn ReiB- 
faden (2. 3). dadurch gekennzeichnet daB der ReiBfa- 
den (2, 3) miltcls zumindest eincs Hilfsgames (8, 9) po- 
sitionsmilfiig fixiert isL 

2. Kabel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB mehrcre, insbesonderc zwei ReiBfaden (2 T 3) vor- 
gesehen sind. 

3. Kabcl nach Anspruch 2, dadurch gckcnn2cichnei v 
dafi die ReiBfaden (2, 3) aquidisiant urn die Kabclsecle 
(1) hcrum angeordnel sind. 

4. Kabel nach einem der Anspruche 1 bis 3. dadurch 
gekennzeichnet, daB dcr ReiBfaden (2, 3) von einem 
oder mehreren Hilfsgamen (8» 9) umschlungen ist. 

5. Kabcl nach einem dcr Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das/die Hilfsgam(e) (8. 9) als ein 
GcDccht oder Gewirk, insbesonderc vom KEMAFIL- 
Typ vorgesehen sind. 

6. Kabcl nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die ReiBfaden (2, 3) Tcil des Gcflechtcs oder Gc- 
wirkes sind, und sich insbesonderc parallel zur Kabel- 
langsachse erstrecken. 

7. Verfahren zur Herstellung eines Kabels nach einem 
der Anspruche 1 bis 6 mil den Schritten: 
Anordnen von zumindest cincm ReiBfaden (2, 3) an ci- 
ncr Kabclscele (1); 

Anordnen von zumindest dncm Hilfsgam (8, 9), um 
den ReiBfaden (2, 3) posiiionsm^Big zu fixieren; und 
Anordnen eincs Kabclmdniels (4, 5), der die Kabcl- 
scele (1), den ReiBfaden (2, 3) und das Hilfsgam (8, 9) 
umgtbt 
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